Beneficiese de |la mas moderna tecnologia en |la
rehabilitacion de redes de alcantarillado. s ngern




o Un procedimiento
1 de renovacion de
redes de

alcantarillado

y técnicamente

sofisticado,
rentable,

de tramos de alcantarillado
en el mundo con sistema UV
y somos pioneros en aplicar
esta tecnologia por primera
vez en Colombia.
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Ya no es necesario
paralizar calles
enteras durante
varias semanas por
obras de
movimientos de
tierras, enormes
molestias para un
gran numero de
hogares y comercios
en la rehabilitacion
de alcantarillados.

Diferentes defectos operativos y
estructurales se evidencian al
interior de las redes de
alcantarillado y estos pueden ser
corregidos revistiendo la tuberia
con un liner especial que se
convertird en un tubo de GRP y
garantizara 80 anos de servicio.




Breve perspectiva del CIPP con UV

e Sistema implementado desde 1993

e Mas de 5.000.000 m UV-liner se han instalado en todo el mundo
* Mas de 35 paises han aplicado este sistema
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Materiales de
excelentes
caracteristicas

-

El revestimiento esta
confeccionado por un
conjunto de capas de

tejido de fibra de vidrio
de alta calidad y
precision milimétrica,
impregnados desde
fabrica con resina
poliéster ISO/NPG o de
viniléster para aguas
residuales muy
agresivas.
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Materiales de
excelentes
caracteristicas

El revestimiento no tienen
soldaduras, estan fabricados,
segun el perfil de
requerimientos, con bandas
de fibras de vidrio y de
poliéster, como sandwich de
ambos materiales, que se
endurecen por luz y tienen
una capacidad de dilatacion
tedricamente ilimitada.

Construccion sin soldaduras
Listo para colocar

Almacenable

Endurecimiento rapido
Superacién de cambios de perfil

Superacién de cambios de seccion
transversal

Gestidn de calidad segin DIN EN I1SO 9001:2008
Superficie lisa apropiada para todos los perfiles
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Tecnologia
respetuosa
con el medio
ambiente

El fraguado del
revestimiento con luz
ultravioleta convierten
una nueva tuberia dentro
de la existente con
propiedades mecadnicas
superiores y prolongadas,
con un reducido consumo
energético, equipamiento
manejable y tiempos de
curado muy cortos.




Nuestro proceso operativo

Validacion condiciones Limpieza de la red con Inspeccion de la red
iniciales de lared a equipo succion presion con equipo CCTV

intervenir SG




Nuestro proceso operativo

Eliminacion de Ubicacion del Curado del revestimiento
obstrucciones al revestimiento al con tecnologia UV
interior de la red interior de la red (1 a 2 horas Max).



Nuestro proceso operativo

Apertura de la Reparacion de |la Red puesta en servicio
conexion de las conexion de las

domiciliarias domiciliarias m :




Rango de empleo

Espesor de pared

Valores caracter sticos

Maodulo-E de corto plazo
Maodulo-E de largo plazo
Factor de depreciacion

Grupo caracteristico de
material

Tension de flexion a
corto plazo

Tension de flexion a
largo plazo

Capa de desgste

Aspectos técnicos

Perfil circular DN 150 - DN 1200
Perfil oviforme 200/300 - 900/1350

a partir de 3,5 mm, en paso de 0,7 mm

Norma
EN 1228

EN 1228
EN 761

DWA M-144-3

ISO 178 |
ISO 11296-4

ISO 178 |
ISO 11296-4

DIN EN 295-3

14.200 N/mm?
11.180 N/mm?
1,27

22

240 N/mm?

190 N/mm?

0,1 mm
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Aspectos técnicos

 Alta resistencia mecanica con médulo de elasticidad de 11,180 N/mm? de larga

duracion.
e Capa de desgaste ligado a tejido de fibra de vidrio.
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Prueba de abrasion de 100.000 ciclos

) . Resultados: 0.07mm abrasion
Lapso simulado de uso de 50 afios :

rueba lavado de
ciclos con 550 N/mm?
(Norma: 3 ciclos con 450 N/mm?).

Resultados: 0.1mm desgaste
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Aspectos técnicos

Funcion estatica / calculo del espesor de la pared

Escenario 1

- Fugas en las Juntas
Altrohr

- Fugas en las laterales

- Desgaste en la estructura

Liner

max b g,
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Funcion estatica / calculo del espesor de la pared

Aspectos técnicos

Escenario 3

- Fracturas

- Grietas parte superior e

inferior

- Dafios estructurales

max b g,
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Aspectos técnicos

Funcion estatica / calculo del espesor de la pared

Para todos los anteriores escenarios:

ap 3,0 g 30 a0
3.0 3,0 G 3.0 3,0
30 3.0 3 3,0 3.0
3,0 a0 K ] 3,2 3.3
3.2 33 45 36 3,7
3,5 3.7 48 40 4.1
4,2 4.4 445 48 4.9
49 51 56 5,8
5,7 58 i 8.4 6,6
6.4 6,7 , 7.2 7.4
— . 2 T 8,1 8,2
1.7 B2 5,6 89 9,1
8.6 8.0 0.3 9.7 10,0
30 30 5.1 a2 3,3
35 3.7 3,9 4,0 4.2
4,2 4.4 L5 48 5,0
4.8 5.1 54 | 586 5.8
55 | 58 | 61 | 64 | 67
6.8 1.2 7.8 7.8 B2
8,1 B 6 9.0 0.4 B2 | @ B .
9.4 10,0 11,5 11,0 | +11,4 N
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Aspectos técnicos

Diferencia modulo de elasticidad entre liner sistetico y fibra de vifrio (GRP):
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Aspectos técnicos

Diferencia modulo de elasticidad entre liner sistetico y fibra de vifrio (GRP):

Madulo E del anillo de la pared de e rente  feltro punzonado
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GFK = Tuberia GRP Fibra de vidrio con resina poliester
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- |El resultado un nueva
| tuberia dentro del tubo
" viejo con los siguientes
beneficios:
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enduclios S.A_ ESP

Soluciones ambientales & Industrnales




SG Ingenieria en Ductos S.A. ESP
Nit: 900.356.622-4

Oficina principal

Bogota D.C.

Carrera 81 No.76 A 34

PBX (571) 224 6201 — 609 1768

www.sgingenieriaenductos.com




