Método de tubo enrollado espiralmente — Definicion

Lining de perfil enrollado
segun DIN EN 15885

Revistimiento interno de una tira perfilada, que se enrolla de
manera espiral y forma un tubo continuo, después de haber sido

instalado.
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Método de tubo enrollado espiralmente

DIN EN ISO 11296-7 DIN EN 16506

* Porahora solo diametro circular * Casi todas las formas de diametro

* Liner enrollado autoportante

* Lechada en el espacio anular junto con
el tubo enrollado soportan las cargas

Procedimiento 1a: Procedimiento 1b: Procedimiento 2a: Sreaes e e 25

Tubo enrollado con Tubo enrollado que, Tubo que se alarga a medida Tubo enrollado que se alarga a medida

diametro fijo, instalado terminada la insercion, se gue se enrolla con una que se enrolla con una maquina que se

desde el punto de acceso expande, instalado desde el maquina que se traslada T T
punto de acceso automaticamente dentro de la tuberia original con espacio anular fijo

tuberia original ,,close fit“
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Método de tubo enrollado espiralmente
DIN EN ISO 112?6-7 DIN EN 16506
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a) Procedimiento 1a: Material enrollado + didmetro circular fijo, hecho con maquina en camara inicial
a) Werfahren 1a: Wickelrohr mi festgelegtem Kreis-Curchmesser. hergestzilt ma der im
Eirsteigjachiachi befindichen Wickelinaachine

Legende
[+] . I .
b) Procedimiento 1b: Tubo enrollado close-fit, expandido, con diametro circular fijo, hecho con maquina en camara inicial -!. ;"zrﬂ"kTD Kuressiaffausklzidung
I3l Wertalwen 1b: Aufgeweiteres Close-Fl-Wlckelrehn inkt festgeteglom Krela-Durchmessar, 2 Mertel-Syster
hargrseelle mit der Im Elnstelgschachs Befinmdiichan YWickrimasching 3 bastenendes Rohr
4 Abstendhakiar fvon dar Yerfahransweaisa aakangig)
1 E Abstandhabzr zur Verhinderung das Aufscivimimans
A HEme der Anker jisl gleich o)
& Mindesldicke der Kamsteerulune dbesr der Fabe der Anbker
l 1 Revistimiento plastico anclado A Altitud del anclaje (igual a € o)
= 2 Sistema de mortero B Grosor minimo de lechada sobre altura del anclaje
| 3 Tubo existente
4 Distanciadores (dependiente del método)
ci  Werfahren E: sufgewedeies Close<FiWhckelrohr ader Wickelrahr mit kardrolliert=m. variablen 5 Distanciadores para evitar que liner flote

Krees-Durchinesser, heigestelll inil s=1b=ifalvender Wickelinaschins

¢) Procedimiento 2: Tubo enrollado close-fit expandido o tubo enrollado con diametro circular controlado o variable, hecho
Con magquina que se desplaza dentro del tubo original
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circular circular circular Circular y otras formas
especiales

DN 475 hasta DN 150 hasta DN 800 DN 800 800 hasta

DN 3.500 hasta DN 1.800 5.500 (medida interna)

Estacionaria/fija Estacionaria/fija Avanza en tubo Avanza en tubo

Si, se define por la No, ,close-fit” después No, ,close-fit“ durante Si, se define por la estatica

tecnologia de expansion el proceso de enrollado

Perfil de tubo enrollado Perfil de tubo enrollado Perfil de tubo enrollado  Relleno de espacio anular +
Perfil de tubo enrollado

EN ISO 11296-7 EN ISO 11296-7 EN I1SO 11296-7 EN 16506
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Normas referentes a los procedimientos/métodos: Referentes a |a estdtica PVC:

1. DIN EN 15885 1. ASTMF 1741-16

2. DINENISO 11296-7 2. DWA-A 143-2

3. DINEN 16506

4. ASTM F2562/F2562M-15 Referentes a la estatica PE:

5. ASTMF 1741-16 conforme a las siguentes:

6. ASTMF 1697-18 1. ASTMF 1741-16 = ASTM esta actualizando esta norma
7. DWA M 143-9 (se encuentra actualmente en elaboracién de 2. DWA-A 143-2

actualizacion)
Referentes a la estatica de mortero:

Referentes al material PVC: conforme a las siguientes::
1. DINEN 1401-1 (demas normas para examinar materiales 1. DWA-A143-2
sintéticos) 2. Normas locales para construcciones de hormigén
2. ASTM D1784-11
3. WIS4-35-01 Licencias:
1. DIBt: Permiso para las 4 tecnologias
Referentes al material PE: 2. WRc: Permiso para EX, PE y RO

1. DIN EN 12666-1 (demds normas para examinar materiales
sintéticos)

2. ASTM D3350-14

3. WIS 4-35-01



