SWPCOL SAS
SWP

(SPIRALLY WOUNDED PIPE)

Tuberia Enrollada en Espiral
Conceptos Basicos y Buenas Practicas

Solucion de rehabilitacion costo-efectiva,
de minimo riesgo



TEMAS

Tuberia Enrollada en Espiral
El fabricante de las tfecnologias
3 OpCIONES
Flemplos de instalaciones

Buenas practicas



Tuberia Enrollada en Espiral - SWP

e Tecnologia que data de mediados de los anos 80

e De amplia acogida a nivel mundial

e Concebida especificamente para la rehabilitacion de alcantarillados
(sanitarios y pluviales), pero que sirve para ofras soluciones

e Didmetros desde 200 hasta 2,500 mm

e Permite extender la vida util de los servicios en al menos 50 anos

e Solucion estructural por si mismo



EL FABRICANTE

Grupo de companias StUkerjurgen

SWPCOL SAS



Ferdinand Stukerjurgen GmbH & Co, KG
Variedad de soluciones y amplia experiencia

Agricultura Construccion Aeroespacial Fibras reforzadas Spirally wound pipe

Rehabilitaciones
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Stuke lowaq, Ferdinand Stukerjurgen Inc

Soluciones en plasticos

W Stuke lowa Ferdinand Stuekerjuergen Inc

0 " Stuke lowa was established as a subsidiary of
4 Ferdinand Stukerjurgen GmbH & Co.KG in
Germany.

Stuke lowa was established in 1992 to serve
the American market directly.

In lowa are capabilities for exirusion,
injection molding, assembly and SWP.



SWP-Australia Pty Lid at Whelspool, WA

Soluciones en plasticos AUSTRALIA
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Stukerjurgen Aerospace Composites GmbH & Co. KG

Soluciones en plasticos

AIRBUS ATR
. . . . . BOEING AVIC
Socios de la industria Aero-espacial goueaRDIER  EURO FIGHTER
EMBRAER EUROCOPTER

Eurofighter

Eurocopter



SWP Systems GmbH

Sistemas SWP
3 tecnologias

Sistema XL




SWP Systems GmbH
Sistemas SWP
3 tecnologias
Multiples ventajas

Solucidn sin zanjas y sin afectacion en superficie

Solucion estructural

Vida Util gue supera los 50 anos

AcCceso por pasa hombres en pozos de inspeccion sin necesidad de abrir fosas
No requieren desvios de agua en la mayoria de |os casos

Alta velocidad de instalacion (en pocas horas)

Proceso netamente mecdanico (no requiere de curados ni de temperaturas)
Cuadrillas de trabajo gue no exceden las 4 a 5 personas

Solucidn de bajo costo

Alta versatilidad en rangos de didmetros de 200 mm a 2500 mm

Posibilidad de fabricar tuberias en U-PVC en sitio para diferentes aplicaciones

WP



DiaFit Tuberiz expandible 200-1.200mm

SWPCOL SAS






DiaFIt como se expande
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Tuberia deslizante 450-1.500mm
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SWP'SL Tuberia deslizante 450-1.500mm
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XL Método de rehabilitacion

Doble estructura
1- 200'2- 500mm (pronto a 3.000 mm) mﬂ




XL Método de rehabilitacion

Mecanismo de acople extra-largo







SWP-XL Instalacién real en Colonia, Alemania




Método de rehabilitacion
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SWP

esta fabricado con resinas 100% de PVC
con Alto Modulo de Elasticidad

Stress-Strain for SWP’s 14364 Compound @ 23°C - E=3.151 MPa
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ESTANDARES APLICABLES:

ASTM F1697-09 (Re-aprobado 2015): Especificaciones de Producto
ASTM F1741-08 (Re-aprobado 2016) : Diseno e Instalacion




Buenas practicas

Todo comienza con una buena conceptualizacion

e |denftificacion de framos a rehabilitar
e Longifud entre pozos

e [ongitud a rehabilitfar con SWP

e Didmetros nominales y/o internos

e Grado de deformacion (%)

e Cobertura sobre los tubos a rehabillitar
e Nivel fredtico

e Terrenos predominantes

e |dentificacion de tramos curvos

Estado de las tuberias existentes y
materiales de fabricacion
Presencia de tomas domiciliarias
(cantidad y didmetro)

Caudales de aguo

Estado de los pozos de inspeccion
Presencia de rompe cargas

P0z0s ocultos y pozos sellados




Buenas practicas

Levantamiento de data en fase de diseno

e |evantamiento de informacion catastral

e |evantamiento de data de campo vy verificar data catastral

e Limpieza de las tuberias

¢ Inspecciones con CCTV

¢ Inspecciones con pertfil laser para determinar Perfil Real de |la
Tuberio

e Evaluacion estado de superficies no atendidas por SWP

e Considerar un tfratamiento global de los sistemas a intervenir

e Diseno esfructuradl

e Seleccidon de materiales y preparacion de coOmputos metricos



Buenas practicas

En pliego de contratacion

e Suministrar el maximo de informacion relevante recabada en o
fase de diseno

e Seleccionar contratistas con experiencia y gue cuenten con
soporte

e Evitar dejar al conftratista la conceptualizacion y diseno de la
rehabilifacion

e Considerar el manejo de imprevistos no abordados en la fase de
diseno



Para mayores detalles visitennos en la mesa técnica

':':f[: Alcantarillados La. INICIO PREGUNTAS FRECUENTES CONTACTO

Rehabilitamos alcantarillados
sin excavaciones
y mucho mas...

Visiten nuestra pagina www.alcantarillados.la

O escriban a rgarcia@alcantarillados.la



http://www.alcantarillados.la

